
 



2  



3 

СОДЕРЖАНИЕ 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

 

4 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ПРАКТИКИ 

 

7 

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ 

 

9 

4. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

19 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ПРАКТИКИ 

 

22 

 

 

 

 

 

 



4 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1 Место производственной практики в структуре образовательной 

программы среднего профессионального образования  

(далее – ОП СПО) 

 

Программа учебной практики является частью ОП по специальности/про-

фессии 15.02.10 МЕХАТРОНИКА И МОБИЛЬНАЯ РОБОТОТЕХНИКА (ПО ОТ-

РАСЛЯМ) в части освоения основных видов профессиональной деятельности: 

ПМ.06 Выполнение работ профессиям рабочих, должностям служащих (18494 

Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике). 

 

1.2 Цели и задачи учебной практики 

С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности 

студент в ходе данного вида практики должен: 

Вид профессиональной деятельности: Выполнение работ по одной или несколь-

ким профессиям рабочих, должностям служащих (18494 Слесарь по контрольно-

измерительным приборам и автоматике)  

иметь практический опыт:  

- Восстановление и замена деталей, узлов и техническое обслуживание про-

стых контрольно-измерительных приборов; 

- Слесарная обработка деталей контрольно-измерительных приборов, изготав-

ливаемых с точностью до 12-го квалитета и с шероховатостью поверхности Ra 

6,3 и выше (далее - простые детали контрольно-измерительных приборов); 

- Монтаж электрических схем контрольно-измерительных приборов, состоя-

щих из одного контура (далее - простые электрические схемы контрольно-из-

мерительных приборов); 

 

уметь:  

- Читать чертежи узлов и деталей средней сложности контрольно-измеритель-

ных приборов; 

- Подготавливать рабочее место для рационального и безопасного выполнения 

слесарной обработки деталей средней сложности контрольно-измерительных 

приборов; 

- Использовать персональную вычислительную технику для просмотра черте-

жей деталей средней сложности контрольно-измерительных приборов; 

- Печатать чертежи деталей средней сложности контрольно-измерительных 

приборов с использованием устройств вывода графической и текстовой ин-

формации; 

- Выбирать инструменты для производства работ по слесарной обработке де-

талей средней сложности контрольно-измерительных приборов; 

- Выбирать средства контроля и измерений деталей средней сложности кон-

трольно-измерительных приборов; 

- Производить разборку и сборку зубчатых зацеплений контрольно-измери-

тельных приборов; 



5 

- Гнуть трубы контрольно-измерительных приборов; 

- Осуществлять опиливание плоских поверхностей деталей средней сложно-

сти контрольно-измерительных приборов с точностью не выше 10-го квали-

тета и шероховатостью до Ra 1,6; 

- Использовать контрольно-измерительные инструменты для проверки каче-

ства слесарной обработки деталей средней сложности контрольно-измери-

тельных приборов; 

- Проверять соответствие размеров деталей средней сложности контрольно-

измерительных приборов требованиям технической документации; 

- Нарезать наружную и внутреннюю резьбу до 6 класса точности в деталях 

средней сложности контрольно-измерительных приборов; 

- Производить сверление, зенкование и развертывание отверстий в деталях 

средней сложности контрольно-измерительных приборов; 

- Производить лужение и пайку; 

знать:  

- Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по сле-

сарной обработке деталей; 

- Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования ин-

струментов и приспособлений для производства работ по слесарной обработке 

деталей; 

- Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и 

текстовой информации; 

- Виды, назначение, возможности и правила использования контрольно-изме-

рительных инструментов; 

- Основные сведения о допусках и посадках; 

- Основные сведения о классах точности; 

- Основные сведения о классах шероховатости обработки; 

- Наименования и маркировка обрабатываемых материалов; 

- Способы гибки труб; 

- Способы обработки листового и профильного проката; 

- Способы опиливания плоских поверхностей с точностью не выше 10-го ква-

литета и шероховатостью до Ra 1,6; 

- Способы сверления, зенкования и развертывания отверстий до 6-го класса 

точности; 

- Приемы нарезания наружной и внутренней резьбы до 6-го класса точности; 

- Устройство ручных механизированных инструментов для сверления; 

- Виды и назначение инструментов для нарезания резьбы до 6-го класса точ-

ности 

- Виды, устройство и назначение зубчатых зацеплений; 

- Способы сборки и разборки зубчатых зацеплений; 

- Способы выполнения лужения и пайки; 

- Порядок подготовки деталей к лужению и пайке; 

- Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной за-

щиты при слесарной обработке деталей; 
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- Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической без-

опасности и электробезопасности при слесарной обработке деталей. 

 

 

1.3 Количество недель (часов) на освоение программы  

учебной практики 

 

Всего 5 недель, 180 часов. 

Из них:  

УП.06 Учебная 5 недель, 180 часов 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ПРАКТИКИ 
 

Результатом учебной практики является освоение общих компетенций (ОК): 

 

Код Наименование результата практики 

 

ОК. 1 
Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам. 

ОК. 2 

Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной 

деятельности. 

ОК. 3 
Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие. 

ОК. 4 
Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами. 

ОК. 5 

Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом особенностей социального и 

культурного контекста. 

ОК. 7 

Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

ОК. 9 
Использовать информационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 10 
Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языке. 
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профессиональных компетенций (ПК): 

Вид профессиональной 

деятельности 

 

Код Наименование результатов практики 

 

ПМ.06 Выполнение ра-

бот по одной или не-

скольким профессиям 

рабочих, должностям 

служащих (Слесарь по 

контрольно-измеритель-

ным приборам и автома-

тике) 

ПК 1.1 Выполнять монтаж компонентов и мо-

дулей мехатронных систем в соответ-

ствии с технической документацией. 

ПК 2.1 Осуществлять техническое обслужива-

ние компонентов и модулей мехатрон-

ных систем в соответствии с техниче-

ской документацией. 

ПК 2.2 Диагностировать неисправности ме-

хатронных систем с использованием ал-

горитмов поиска и устранения неисправ-

ностей. 

ПК 2.3 Производить замену и ремонт компо-

нентов и модулей мехатронных систем 

в соответствии с технической докумен-

тацией; 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ  

ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

 

 

3.1. Тематический план 

 
Коды фор-

мируемых 

компетенций 

 

Наименование профессио-

нального модуля 

 

Объем времени, 

отведенный на 

практику  

(в неделях, часах) 

Сроки проведения 

 

ОК 1-11,  

ПК 1.1, 2.1-

2.3 

ПМ.06. Выполнение ра-

бот по одной или не-

скольким профессиям ра-

бочих, должностям слу-

жащих (Слесарь по кон-

трольно-измерительным 

приборам и автоматике) 

 

5 недель,  

180 часов; 

 

 

2 семестр при 

сроке обучения 2 

года 10 мес  

4 семестр при 

сроке обучения 3 

года 10 мес  
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3.2. Содержание практики   

 
Виды  

деятельности 

 

Виды 

 работ 

 

Содержание освоенного учебного матери-

ала, необходимого для выполнения видов 

работ 

 

Наименование учебных дисци-

плин, междисциплинарных кур-

сов с указанием тем, обеспечива-

ющих выполнение видов работ 

Количе-

ство ча-

сов 

(недель) 

 

1 2 3 4 5 

УП.06 Учебная практика 180(5) 

 Вводный инструктаж по тех-

нике безопасности и пожаро-

безопасности рабочего места 

слесаря-ремонтника. 

 Содержание, организация и порядок выпол-

нения работ по обработке деталей средней 

сложности контрольно-измерительных при-

боров. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

ОП 05. Охрана труда 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Изучение инструкции по тех-

нике безопасности, безопас-

ному ведению работ и правил 

пожарной защиты. 

 Содержание, организация и порядок выпол-

нения работ по обработке деталей средней 

сложности контрольно-измерительных при-

боров. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

ОП 05. Охрана труда 
4 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение контрольно-из-

мерительных операций в про-

цессе изготовления изделий. 

 Рабочий и контрольно-измерительный ин-

струмент слесаря, хранение и уход за ним. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

ОП 01. Инженерная графика 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение подготовки по-

верхностей деталей и заго-

товки к разметке. 

 Понятия о технологическом процессе. 

 Технология слесарной обработки. 

 Порядок разработки технологического про-

цесса слесарной обработки. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

ОП 01. Инженерная графика 
4 
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Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим     

Выполнение нанесения пря-

молинейных рисок. 

 Подготовка деталей к разметке, разметка 

замкнутых контуров, разметка по шабло-

нам. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

ОП 01. Инженерная графика 
4 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение нанесения взаи-

мопараллельных рисок. 

 Подготовка деталей к разметке, разметка 

замкнутых контуров, разметка по шабло-

нам. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

ОП 01. Инженерная графика 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение нанесения за-

мкнутых контуров из прямых 

линий.      

  Подготовка деталей к разметке, разметка 

замкнутых контуров, разметка по шабло-

нам. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

ОП 01. Инженерная графика 
4 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение кернения разме-

точных рисок. 

  Подготовка деталей к разметке, разметка 

замкнутых контуров, разметка по шабло-

нам. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

ОП 01. Инженерная графика 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение разметки объем-

ных деталей по чертежу и об-

разцу. 

  Подготовка деталей к разметке, разметка 

замкнутых контуров, разметка по шабло-

нам. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

ОП 01. Инженерная графика 
4 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

Выполнение кернения по 

прямым и криволинейным 

линиям. 

 Подготовка деталей к разметке, разметка 

замкнутых контуров, разметка по шабло-

нам. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

ОП 01. Инженерная графика 
4 



12 

должностям слу-

жащим 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение опиливания ме-

талла: подготовка к опилива-

нию, приемы опиливания. 

 Опиливание металла: общие сведения; 

классификация напильников; подготовка к 

опиливанию; приемы опиливания. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение правки и рих-

товки металла (холодным 

способом). 

 Правка и рихтовка металла (холодным спо-

собом): общие сведения; правка металла; 

оборудование для правки; особенности 

правки (рихтовки сварных соединений). 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение рихтовки свар-

ных соединений. 

 Правка и рихтовка металла (холодным спо-

собом): общие сведения; правка металла; 

оборудование для правки; особенности 

правки (рихтовки сварных соединений). 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
4 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение резки металла 

ручными ножницами, ножов-

кой. 

 Резка металла. 

 Общие сведенья; резка ручными ножни-

цами; резка ножовкой; резка труб ножовкой 

и труборезом. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
4 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение рубки металла, 

используя различные приемы 

и методы. 

 Рубка металла: общин сведения; инстру-

менты для рубки, процесс рубки; приемы 

рубки. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
4 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким 

Выполнение притирки широ-

ких, узких, криволинейных 

поверхностей. 

 Понятия о технологическом процессе. 

 Технология слесарной обработки. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 

2 



13 

профессиям рабо-

чих, должностям 

служащим 

 Порядок разработки технологического про-

цесса слесарной обработки. 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение заточки и за-

правки различных инстру-

ментов.  

 Рабочий и контрольно-измерительный ин-

струмент слесаря, хранение и уход за ним. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение разметки дета-

лей с использованием изме-

рительных инструментов. 

 Рабочий и контрольно-измерительный ин-

струмент слесаря, хранение и уход за ним. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
4 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение вырубки заго-

товки на плите, в тисках. 

 Рубка металла: общие сведения; инстру-

менты для рубки; приемы рубки. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
4 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнить обработку плос-

кой, цилиндрической поверх-

ности деталей по 12-14 ква-

литетам. 

 Рубка металла: общие сведения; инстру-

менты для рубки; приемы рубки. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Изготовление кожуха для 

фланцевой муфты. 

 Правка и рихтовка металла (холодным спо-

собом): общие сведения; правка металла; 

оборудование для правки; особенности 

правки (рихтовки сварных соединений). 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

Изготовление кожуха для 

зубчатой муфты. 

 Правка и рихтовка металла (холодным спо-

собом): общие сведения; правка металла; 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 
2 
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нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

оборудование для правки; особенности 

правки (рихтовки сварных соединений). 

 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Изготовление кожуха для 

втулочно-пальцевой муфты. 

 Правка и рихтовка металла (холодным спо-

собом): общие сведения; правка металла; 

оборудование для правки; особенности 

правки (рихтовки сварных соединений). 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Опиливание напильником 

плоских и криволинейных 

поверхностей по 12-14 квали-

тетам. Измерение деталей 

штангенциркулем. 

 Опиливание металла: общие сведения; 

классификация напильников; подготовка к 

опиливанию; приемы опиливания. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Произвести разметку, про-

сверлить отверстия на раме 

для установки оборудования. 

 Сверление: общие сведения; сверла; ручное 

и механизированное сверление; сверлиль-

ные станки; режимы сверления. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнить шабрение плос-

ких, криволинейных поверх-

ностей. Произвести затачива-

ние и заправку шаберов. 

 Понятия о технологическом процессе. 

 Технология слесарной обработки. 

 Порядок разработки технологического про-

цесса слесарной обработки. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнить промывку, чистку 

и снятие залива заданных де-

талей. 

 Промывка, чистка, и снятие залива деталей 

и механизмов. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 
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Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Изготовление приспособле-

ний для ремонта и сборки. 

 Рабочий и контрольно-измерительный ин-

струмент слесаря, хранение и уход за ним. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
4 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Изготовление хомута для ре-

монта трубы 3/4". 

 Правка и рихтовка металла (холодным спо-

собом): общие сведения; правка металла; 

оборудование для правки; особенности 

правки (рихтовки сварных соединений). 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
4 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Изготовление хомута для ре-

монта трубы 1". 

 Правка и рихтовка металла (холодным спо-

собом): общие сведения; правка металла; 

оборудование для правки; особенности 

правки (рихтовки сварных соединений). 

 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Сверление сквозных, глухих 

отверстий с применением 

упоров и линеек. 

 Сверление: общие сведения; сверла; ручное 

и механизированное сверление; сверлиль-

ные станки; режимы сверления. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Нарезание наружных резьб 

на болтах, шпильках, сквоз-

ных отверстиях. 

 Нарезание резьбы: понятие о резьбе; основ-

ные элементы резьбы; профили резьбы; ин-

струмент для нарезания резьбы; нарезание 

внутренней резьбы; нарезание наружной 

резьбы. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

Произвести зенкерование, 

зенкование и развертывание 

отверстий заданного диа-

метра. 

 Зенкерование, зенкование и развертывание 

отверстий; приемы развертывания. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 
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должностям слу-

жащим 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Сверление ручными электро-

дрелями. 

 Сверление: общие сведения; сверла; ручное 

и механизированное сверление; сверлиль-

ные станки; режимы сверления. 

МДК МДК.06.01. Освоение основ-

ных профессиональных приемов 

 
4 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Заточка режущих элементов 

сверла. 

 Сверление: общие сведения; сверла; ручное 

и механизированное сверление; сверлиль-

ные станки; режимы сверления. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Сверление отверстия задан-

ного диаметра на настольном 

сверлильном станке  

 Сверление: общие сведения; сверла; ручное 

и механизированное сверление; сверлиль-

ные станки; режимы сверления. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

2 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Рассверливание отверстий во 

фланце зубчатой обоймы по-

лумуфты с помощью элек-

трических инструментов. 

 Сверление: общие сведения; сверла; ручное 

и механизированное сверление; сверлиль-

ные станки; режимы сверления. 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

4 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Выполнение нарезания 

наружных резьб на болтах, 

шпильках, в сквозных отвер-

стиях. 

 Нарезание резьбы: понятие о резьбе; основ-

ные элементы резьбы; профили резьбы; ин-

струмент для нарезания резьбы; нарезание 

внутренней резьбы; нарезание наружной 

резьбы. 

 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
4 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким 

Введение. Охрана труда при 

выполнении электромонтаж-

ных работ 

1. Общий вводный инструктаж при проведе-

нии учебной практики Техника безопасно-

сти при работе с приборами и установками 

ОП.02. Электротехника и основы 

электроники 6 
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профессиям рабо-

чих, должностям 

служащим 

2. Оказание первой медицинской помощи 

при поражении электрическим током.  

3. Подготовка рабочего места 

4. Заполнение дневника-отчета о проделан-

ной работе 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Использовать контрольно-из-

мерительные инструменты 

для проверки качества сле-

сарной обработки деталей 

средней сложности кон-

трольно-измерительных при-

боров; 

1. Приобретение навыков работы с электро-

измерительными приборами 

2. Виды и назначение электроизмеритель-

ных приборов 

3. Заполнение дневника-отчета о проделан-

ной работе 

ОП.02. Электротехника и основы 

электроники 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 

8 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Производить лужение и 

пайку 

1. Приемы работ с электропаяльником. Их 

виды и применение. 

2. Типы проводов, применяемые для мон-

тажа. 

3. Обработка одножильных и многожиль-

ных проводов перед пайкой. 

4. Приемы удаления остатков флюса и за-

грязнений мест пайки. 

5. Заполнение дневника-отчета о проделан-

ной работе 

ОП.02. Электротехника и основы 

электроники 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
8 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Пайка проводов 

 

 

 

 

 

 

 

1. Подготовка одножильных и многожиль-

ных проводов к пайке  

2. Пайка проводов, виды флюсов и припоев 

3. Заполнение дневника-отчета о проделан-

ной работе 

ОП.02. Электротехника и основы 

электроники 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 
6 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

Пайка радиоэлементов, мон-

таж и демонтаж радиоэле-

ментов 

 

1. Подготовка радиоэлементов к монтажу 

2. Навыки пайка радиоэлементов  

3. Формовка выводов радиоэлементов 

4. Заполнение дневника-отчета о проделан-

ной работе 

ОП.02. Электротехника и основы 

электроники 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 

8 
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должностям слу-

жащим 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Слесарные работы 1. Монтаж и ремонт электропроводок на 

лотках, в коробах и в трубах часов) 

2. Прозвонка и маркировка соединительных 

проводов  

3. Освоение различных способов соедине-

ния алюминиевых и медных проводов 

4. Оконцевание и опресовка проводов 

ОП.02. Электротехника и основы 

электроники 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 

8 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Монтаж релейно-контактор-

ной аппаратуры 

1. Выполнение монтажа реле, пускателей и 

автоматов 

2. Выполнение монтажа в блоках и щитах 

по монтажной схеме 

3. Заполнение дневника-отчета о проделан-

ной работе 

ОП.02. Электротехника и основы 

электроники 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 

8 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Монтаж и ревизия электро-

двигателей 

1. Установка электродвигателей различных 

видов 

2. Разборка и сборка электродвигателей 

3. Заполнение дневника-отчета о проделан-

ной работе 

ОП.02. Электротехника и основы 

электроники 

ОП.09 Электрические машины и 

электроприводы 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

8 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Монтаж электроустановоч-

ных изделий 

1. Установка, сборка и подключение освети-

тельной арматуры 

2. Монтаж распределительных коробок, вы-

ключателей, розеток и эл. вилок 

3. Заполнение дневника-отчета о проделан-

ной работе 

ОП.02. Электротехника и основы 

электроники 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 

6 

Выполнение ра-

бот по одной или 

нескольким про-

фессиям рабочих, 

должностям слу-

жащим 

Технология проверки элек-

трооборудования 

1. Проверка и наладка отремонтированных 

аппаратов 

2. Заполнение дневника-отчета о проделан-

ной работе 

3. Сдача отчета 

ОП.02. Электротехника и основы 

электроники 

МДК.06.01. Освоение основных 

профессиональных приемов 

 

6 
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4. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

 

4.1. Требования к документации, необходимой для проведения практики: 

 

В комплект документов руководителя практики от техникума входит: 

- положение об учебной практике; 

- приказ о распределении студентов по местам практик и назначение руководи-

теля практики от техникума; 

- рабочая программа практики; 

- календарный план проведения практик; 

- тематика заданий на практику; 

- методические разработки. 

 

4.2. Требования к учебно-методическому обеспечению практики: 

 

- перечень утвержденных заданий по практике; 

- рекомендации по ведению дневника по практике; 

- рекомендации по выполнению отчета по практике. 

 

4.3. Требования к материально-техническому обеспечению: 

 

Реализация рабочей программы учебной практики по видам профессиональной 

деятельности ПМ 06. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабо-

чих, должностям служащих (Слесарь по контрольно-измерительным приборам и авто-

матике) в ГПОУ ЕМТ, во время которой, студенты самостоятельно выполняют работы, 

характерные для профессии и уровня квалификации. Сроки проведения производ-

ственной практики устанавливаются техникумом в соответствии учебным планом 

СПО. 

Требования: 

Мастерские по монтажу и техническому обслуживанию промышленного обору-

дования. 

1. Оборудование: 

Промышленное оборудование для монтажа, ремонта и технического обслужива-

ния. 

2. Инструменты и оборудования: 

Модели промышленного оборудования; диагностический инструмент; слесар-

ный инструмент. 

3. Средства обучения: 

Компьютер, принтер. 

 

4.4. Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной лите-

ратуры. 

 

Основные источники: 



20 

1. Покровский Б. С. Основы слесарных и сборочных работ :  учебник  для студ.  

учреждений сред.  проф.  образования / Б. С. Покровский.—  9-е  изд.,  стер.  —  М.:  

Издательский центр «Академия», 2017.  —  208  с. 

2. Долгих А.И., Фокин С.В., Шпортько О.Н. «Слесарные работы: Учебное пособие» 

- издательство «Альфа-М», 2016 – 528с. 

 

Дополнительные источники: 

 

1. Справочник слесаря монтажника технологического оборудования / В.И. Голо-

ванов, П.П. Алексеенко, В.А. Калугин и др.; под общ. ред. В.И. Голованова, В.А. Ка-

лугина. 3 е изд., перераб. и доп. М.: Машиностроение, 2010 640 с.: ил. (Серия спра-

вочников для рабочих). 

 

Интернет-ресурсы: 

1. http://www.asot.ru  - Центральный сайт Ассоциации специалистов (РФ). 

2. assom. donntu. edu. ua/ rems/ book/sid. htmt(Асоциация механиков). 

3.  ivanstor. narod. ru/ noise/ 201. htm . 

4. mozchm.donntu. edu. ua/dl/ sidorov_va.pdf. 

5. www.zodchii.ws/books/info-733.html - Россия - Александров Подъёмно-транс-

портные машины 

6. www.bibliotekar.ru/enc-Tehnika-2/76.htm - Подъемно-транспортные машины 

7.  www.mymanual.ru ›  Александров М. П. Подъемно-транспортные машины 

8. www.twirpx.com/file/727031/ -  Шестопалов К.К. Подъемно-транспортные 

9. Электронные ресурс «Слесарные работы». Форма доступа: http://metakhandling.ru 

 

4.5. Требования к руководителям практики от образовательного учрежде-

ния и организации 

 

Требования к руководителям практики от образовательного учреждения: 

- разрабатывает рабочую программу, методические материалы и учебную доку-

ментацию по реализации практики (форму отчета по практике, индивидуальные зада-

ния в соответствии с программой профессионального модуля, методические рекомен-

дации по оформлению материалов о прохождении практики) и рассматривает их на 

заседании цикловой комиссии и утверждаются директором техникума; 

- проводит со студентами организационные собрания, знакомит их с целями и 

задачами практики, особенностями её организации;  

- инструктирует студентов о соблюдении правил охраны труда и противопожар-

ной защиты под роспись;  

- знакомит студентов с формой предоставления материала о прохождении прак-

тики (отчет); 

- осуществляет контроль за выполнением видов работ, прописанных программой 

учебной практики;  

http://www.bibliotekar.ru/enc-Tehnika-2/76.htm
http://www.google.com.ua/url?sa=t&rct=j&q=%D0%BF%D0%BE%D0%B4%D1%8A%D1%91%D0%BC%D0%BD%D0%BE-%D1%82%D1%80%D0%B0%D0%BD%D1%81%D0%BF%D0%BE%D1%80%D1%82%D0%BD%D1%8B%D0%B5%20%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D1%8B&source=web&cd=7&cad=rja&sqi=2&ved=0CEEQFjAG&url=http%3A%2F%2Fwww.bibliotekar.ru%2Fenc-Tehnika-2%2F76.htm&ei=WjaeUKymDeHg4QSTqoGACQ&usg=AFQjCNH6cjUHDy5Sa6eRFCJ9kl6ZZbla_w
http://www.twirpx.com/file/727031/
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- оказывает индивидуальную методическую помощь студентам при выполнении 

ими индивидуальных заданий;  

- проверяет соблюдение студентами правил охраны труда и противопожарной 

защиты в период прохождения практики;  

- осуществляет контроль за посещаемостью практики; 

- проверяет отчеты по практике, выставляет зачет (незачет) и сдает ведомость 

заведующему отделением.  

Учебная практика проводится концентрированно. Продолжительность рабочего 

дня обучающихся в период учебной практики устанавливается в пределах времени, от-

веденного учебным планом по профессии, и равняется 6 часов в день. 

Занятия со студентами проводят мастера производственного обучения, закреп-

ленные за учебными группами или преподаватели профессионального модуля. Требо-

вания к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практи-

кой – профессиональное образование соответствующего профиля, практический опыт 

и квалификационный разряд не ниже 3 разряда. Инженерно-педагогический состав: 

среднее или высшее профессиональное образование и опыт работы не менее 2 лет. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

Форма отчетности 

 

Учебная практика по видам профессиональной деятельности: ПМ.06 Выполне-

ние работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (Сле-

сарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике) заканчивается дифферен-

цированным зачетом как формой промежуточной аттестации с выставлением оценки 

по пятибалльной шкале.  

После окончания практики студенты предъявляют отчеты о практике. Обяза-

тельными элементами оформления отчета по практике являются: наименование учеб-

ного заведения и его вышестоящего органа, наименование этапа практики, место ее 

проведения, период практики, фамилия, имя, отчество студента, проходившего прак-

тику. Содержание отчета определяется программой практики и ее продолжительно-

стью. Приложение к отчету, как и сам отчет, каждым студентом оформляется самосто-

ятельно.  

Несвоевременная сдача отчета по неуважительной причине приравнивается к 

академической задолженности по учебной дисциплине, а студенты привлекаются к от-

ветственности.  

 

Оценка результатов практики. 

 

Результаты (освоенные об-

щие компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 1. Выбирать способы решения 

задач профессиональной 

деятельности, применительно к 

различным контекстам. 

- демонстрация интереса к 

будущей профессии. 

- наблюдение, монито-

ринг при выполнении 

работ на учебной прак-

тике. 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и 

интерпретацию информации, необ-

ходимой для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

 

- обоснование выбора и при-

менение методов и способов 

решения профессиональных 

задач в области разработки 

чертежей; 

- демонстрация эффективно-

сти и качества выполнения  

профессиональных задач. 

- наблюдение, монито-

ринг при выполнении 

работ на учебной прак-

тике. 

ОК 3 Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие 

 

- демонстрация способности 

принимать решения в стан-

дартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них от-

ветственность. 

- экспертная оценка, 

оценка производствен-

ных характеристик. 

OK 4 Работать в коллективе и ко-

манде, эффективно взаимодейство-

вать с коллегами, руководством, 

клиентами. 

 

- демонстрация навыков ис-

пользования информации, 

необходимой для эффектив-

ного выполнения професси-

ональных задач, 

- экспертная оценка, 

оценка производствен-

ных характеристик. 
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профессионального и лич-

ностного развития. 

ОК 5 Осуществлять устную и пись-

менную коммуникацию на государ-

ственном языке с учетом особенно-

стей социального и культурного 

контекста. 

. 

- демонстрация навыков 

использования 

информационно-

коммуникационных 

технологий в 

профессиональной 

деятельности. 

- экспертная оценка, 

оценка производствен-

ных характеристик. 

ОК 7 Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбере-

жению, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях. 

- демонстрация 

способности. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях. 

- экспертная оценка, 

оценка производствен-

ных характеристик. 

ОК 9 Использовать информацион-

ные технологии в профессиональ-

ной деятельности. 

- демонстрация способности 

использовать 

информационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

- экспертная оценка, 

оценка производствен-

ных характеристик. 

ОК 10 Пользоваться профессио-

нальной документацией на государ-

ственном и иностранном языке. 

-демонстрация способностей 

пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иннностранных языках. 

- экспертная оценка, 

оценка производствен-

ных характеристик. 

 
Результаты (освоенные профес-

сиональные компетенции) 

 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 1.1. Выполнять монтаж компо-

нентов и модулей мехатронных си-

стем 

в соответствии с технической доку-

ментацией. 

 

- контроль способности 

чтения технической доку-

ментации 

- контроль качества мон-

тажа компонентов ме-

хатронных систем 

-  

- наблюдение за рабо-

той во время прак-

тики, анализ результа-

тов наблюдения, экс-

пертная оценка, 

оценка отчетов по 

практике, аттестаци-

онных листов, произ-

водственных характе-

ристик. 

ПК 2.1. Осуществлять техническое 

обслуживание компонентов и 

модулей мехатронных систем в со-

ответствии с технической докумен-

тацией. 

 

- контроль порядка прове-

дения работ по техниче-

скому обслуживанию ком-

понентов и модулей ме-

хатронных систем 

 

- наблюдение за рабо-

той во время прак-

тики, анализ результа-

тов наблюдения, экс-

пертная оценка, 

оценка отчетов по 

практике, аттестаци-

онных листов, произ-

водственных характе-

ристик. 
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ПК 2.2. Диагностировать неисправ-

ности мехатронных систем с ис-

пользованием алгоритмов поиска и 

устранения неисправностей.  

- контроль способностей к 

диагностике неисправно-

стей мехатронных систем  

- контроль знаний алгорит-

мов поиска и устранения 

неисправностей 

- наблюдение за рабо-

той во время прак-

тики, анализ результа-

тов наблюдения, экс-

пертная оценка, 

оценка отчетов по 

практике, аттестаци-

онных листов, произ-

водственных характе-

ристик. 

ПК 2.3. Производить замену и ре-

монт компонентов и модулей ме-

хатронных систем в соответствии с 

технической документацией; 

  

- контроль способностей 

алгоритмов замены и ре-

монта модулей и компонен-

тов мехатронных систем  

- наблюдение за рабо-

той во время прак-

тики, анализ результа-

тов наблюдения, экс-

пертная оценка, 

оценка отчетов по 

практике, аттестаци-

онных листов, произ-

водственных характе-

ристик. 

 


